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Werkstoff Nr.: 1.2714

DIN: 55NiCrMoV7

WarmverschleiBwiderstand ¥ ¥r: 77177
Warmzahigkeit 2. 8.6 ¢ ¢ ki

Chemische Zusammensetzung
(Richtanalyse in %)

0,55 1,10 1,70 0,50 0,10

Eigenschaften und Verwendung:

TH-714 ist ein 6lhartender Hochleistungsgesenkstahl mit tiefer Einhartung und hdchster Warmver-
schleifRfestigkeit fur hohe Flachendrlcke.

Die Anwendungsbereiche sind Schmiedegesenke und Schmiedesattel mit sehr grofien Abmessungen,
Formteilpressgesenke, Warmschermesser, Strangpresswerkzeuge, Pressstempel, Backen in Schmie-
demaschinen, Hammer- und Pressensattel, Werkzeughalter, Stutzwerkzeuge und Matrizenhalter. Lie-
ferbar je nach Wunsch in Form von Staben oder allseitig geschmiedeten Blocken, gegluht, vorzugswei-
se aber vergutet auf Festigkeiten von 1000 bis 1400 N/mm?2 (bei nachtraglicher Vergutung bis 1600
N/mm?2).

Warmformgebung und Warmebehandlung:

Warmformgebung: 1050 - 800°C

Weichgluhen: 650 - 680°C/ 4 h

Gluhharte: max. 248 HB

Spannungsarmglihen: 650°C

Vorwarmen zum Harten: 650°C

Harten: 830 - 870°C / O, Stiicke warm (100 - 150°C) aus dem Ol nehmen
Anlassen: siehe Anlassschaubild

Anlassschaubild:

Gehartet bei 1010°C in Ol gg
Anlassdauer: 1h, Luftabkihlung

62
Mittelwerte an Proben g25x50mm 58

54
50 N

Rockwellharte HRC

\
42 \\
38 \o
34
30

0 100 200 300 400 500 600 700 800

Anlaf3temperatur in °C

OUR WORLD IS MADE OF GREEN STEEL




